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Verfahren zum aufienseitlgen Beschichten eines sanitaren 
Auslauftelles sowie sani tares Auslaufteil 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren z\im aufienseitigen 
Beschichten eines den Armaturenauslauf einer sanitaren 
Auslauf armatur lutigrenzenden Kunststof f teiles • Die Erfindung 
befasst sich auch mit einem Auslaufteil, welches den 
5 Armaturenauslauf einer sanitaren Auslauf armatur ximgrenzt. 

Sanitare Auslauf armatur en weisen im Bereich ihres 
Armaturenauslaufes meist ein Auslaufmundstiick oder dergleichen 

•Auslaufteil auf , das an der Auslauf armatur losbar befestigt ist 
und den Armaturenauslauf umgrenzt. Derartige Auslaufmundstucke 
sind bereits in vielfaltigen Ausfuhrungen bekannt. Dabei kommt 
bisher als Material entweder Metall, beispielsweise Stahl oder 
Messing, und Kunststoff, wie zum Beispiel ABS oder 
Polycarbonat , zum Einsatz. Um das auBere Erscheinungsbild des 
15 Auslaufmundstlickes an die Auslauf armatur , an die das 
Auslaufmundstiick montiert ist, anzupassen, wird das 
Auslaufmundstiick mit einer Beschichtung versehen. Die 
Beschichtung erfolgt bei Metall durch das galvanische 
Aufbringen anderer Metalle wie zum Beispiel Chrom. Auch eine 
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Beschichtung mittels Einbrennlackierung oder Plasmabeschichtung 
ist moglich. Beide Verfahren haben den Nachteil, dass sie 
einerseits sehr teuer und zeitaufwendig sind, andererseits eine 
partielle Beschichtung des Grundiaaterials nicht oder nur schwer 
ermoglichen, Eine partielle Beschichtung ist wiinschenswert , 
wenn beispielsweise das Einschraubgewinde des 

Auslaufmundstuckes oder Vertiefungen oder Lochungen an der 
AuBenseite nicht mitbeschichtet werden sollen. 

Bei Kunststoff ist eine Beschichtung beispielsweise durch 
Lackierung moglich. Auch hier ist die partielle Beschichtung 
des Grundmaterials sehr aufwendig, da die nicht zu 
beschichtenden Telle vorher abgedeckt werden miissen. AuSerdem 
ist die Lackierung nicht langzeitig haltbar, da Lack und 
Kunststoff unterschiedliche Warmeausdehnungskoef f izienten 
haben, wodurch nach einiger Zeit Risse im Lack entstehen 
konnen . 

Ebenfalls ist es moglich, ein aus Kunststoff bestehendes 
sanitares Auslaufteil zu verchromen, jedoch steht dafiir nur 
eine vergleichsweise begrenzte Anzahl geeigneter und 
entsprechend teurer Kunststoffe zur Verfiigung. 

Es besteht daher insbesondere die Aufgabe, ein Verfahren zum 
Beschichten eines sanitaren Auslauf teiles sowie ein Auslaufteil 
der eingangs erwahnten Art zu schaffen, die eine kostengiinstige 
Beschichtung eines solchen Auslauf teiles erlauben und sich 
gleichzeitig auch durch eine langlebige Beschichtung 
auszeichnen. 

Die erf indungsgemaBe Losung dieser Aufgabe sieht bei dem 
Verfahren der eingangs genannten Art insbesondere vor, dass 
wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpragef olie auf 



die AuSenseite des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

Bei dem eingangs erwahnten Auslaufteil besteht die 
erf indungsgemaBe Losung insbesondere darin, dass das 
Auslaufteil als Kunststof fteil hergestellt ist, das auBenseitig 
zumindest in einem Teilbereich wenigstens eine Schicht einer 
Klebe- oder HeiBpragef olie tragt. 

Die vorliegende Erfindung sieht vor, dass auf das den 
Armaturenauslauf umgrenzende und aus Kunststof fmaterial 
bestehende Auslaufteil auBenseitig zumindest in einem 
Teilbereich wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragef olie aufgebracht wird. Solche Klebe- oder 
HeiBpragef olien, die beispielsweise aus einer dunnen Schicht 
eines HeiBsiegelklebers, einer darauf aufgebrachteh 
Metallisierung, einem Schutzlack oder einer farbgebenden 
Schicht beispielsweise aus transparent em Kunstharzlack, einer 
etwa aus Wachs bestehenden Abloseschicht sowie einem bis zum 
Aufbringen dieser Schichten benotigten und vorzugsweise aus 
einer Polyester f olie hergestellten Tragermaterial bestehen, 
sind beispielsweise durch Auftragen einer Chromschicht oder 
dergleichen Metallisierung auf einen HeiBsiegelkleber 
kostengiinstig herstellbar. Je nach dem auf den HeiBsiegelkleber 
aufgebrachten Material kann das Auslaufteil mit 
unterschiedlichen Design versehen werden. Bei einer solchen 
Beschichtung ist fiir einen Nichtf achmann nicht ohne weiteres 
erkennbar, ob die Beschichtung unmittelbar mittels Galvanik 
oder beispielsweise durch eine HeiBpragef olie erfolgte. 

Derartige Folien konnen ohne weiteres auf eine in eine Richtung 
plane oder leicht gewolbte Oberflache aufgetragen werden. Die 
Beschichtung der AuBenseite eines Auslauf teiles , welches eine 
zylindrische Form aufweist, ist also problemlos moglich. Im 



Gegensatz zu galvanischen Beschichtungen 1st das Aussparen von 
Teilflachen bei der Beschichtung moglich, da beispielsweise 
Vertiefungen oder Lochungen in der planen oder leicht gewolbten 
Oberflache beim Aufrollen der zur Oberflache des Auslauf teiles 
parallel verlaufenden and ebenfalls planen Folie auf die 
zylindrische AuBenseite des Auslauf teiles nicht mit beschichtet 
werden. 

Um ein Auslauf teil derartig beschichten zu konnen, wird das 
Auslaufteil auf einen Dorn gesteckt und mit dem zu 
beschichtenden, vorzugsweise vollzylindrischen AuBenbereich des 
Auslaufteiles an die gewahlte HeiBpragef olie gedruckt und dabei 
abgerollt. Durch einen hinter der HeiBpragef olie befindlichen 
beheizten Stempel wird der HeiBkleber und die 
Kunststof foberflache des aus Kunststoff bestehenden 
Auslaufteiles angeschmolzen und fest miteinander verbunden. 

Die auf die Kunststof foberflache des Auslaufteiles aufgebrachte 
Schicht Oder Schichten zeichnen sich durch ihre mechanische 
Abriebbestandigkeit beispielsweise gegen Scheuerpulver oder die 
abrassive Wirkung eines Haushaltsschwaitmies , durch ihre 
chemische Bestandigkeit gegen die Sauren von Entkalkungsmitteln 
sowie ihre Wasser- und Temperaturbestandigkeit aus. 

Dabei sieht eine bevorzugte Weiterbildung gemaB der Erfindung 
vor, dass die wenigstens eine Schicht zur Erzeugung einer 
Chrom-, Aliaminium- oder dergleichen Metalloptik in zumindest 
einem Teilbereich eines Kunststof f teiles als metallische 
Schicht ausgestaltet ist. 



ZweckmaBig ist es, wenn wenigstens eine metallische und/oder 
farbige Schicht mittels einer Klebe- und insbesondere mittels 
einer HeiBsiegelklebeschicht auf die AuBenseite des 



Kunststof fteiles aufgebracht ist. Dabei ist es auch moglich, 
wenn wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpragefolie 
zumindest auf einen Teilbereich des AuBenumf angs des 
Kunststof fteiles aufgebracht wird. 

Beim Aufbringen der Schicht oder Schichten kann es vorteilhaft 
sein, wenn wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragefolie zumindest einmal umlaufend auf den AuBenumfang 
des Kunststof fteiles aufgebracht ist, Dadurch konnen sich die 
beiden Enden des durch die Folienschicht gebildeten Wickels 
entweder leicht uberlappen oder aber an gegeniiberliegenden 
StoBkanten direkt aneinandergelegt werden. Diese StoBkanten 
konnen durch die geringen Schichtdicken der Schichten fiir einen 
Nichtfachmann praktisch unsichtbar hergestellt werden, 

Beim Aufbringen mehrerer Schichten iibereinander ist es 
zweckmaBig, wenn diese Schichten die AuBenseite des 
Auslaufmundstiickes in zumindest zwei iibereinander liegenden und 
insbesondere miteinander verbundenen Wickeln umlauft. Dadurch 
entsteht nur am Ende der Wickel eine StoBkante, auBerdem konnen 
mehrere Schichten in einem Arbeitsgang auf das Auslaufteil 
aufgebracht werden. Ebenso ist es denkbar, dass mehrere Wickel 
mit unterschiedlicher Beschichtung miteinander verbunden sind 
und in einem Arbeitsgang auf das Auslaufteil aufgebracht 
werden . 

Zusatzlich zu oder statt einer auf den AuBenumfang des aus 
Kunststoff bestehenden Auslauf teiles kann es zweckmaBig sein, 
wenn wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder HeiBpragefolie 
zumindest auf die abstromseitige Stirnseite des 
Kunststof fteiles aufgebracht wird, Auf diese Weise kann sowohl 
auf den AuBenumfang als auch auf die abstromseitige Stirnseite 
eines Auslauf teiles eine metallisierende oder farbige Schicht 



aufgetragen werden. 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, wenn wenigstens eine der 
auf das Kunststof f teil auf gebrachten Schichten bedruckbar oder 
dergleichen beschriftbar ist. Eine solche Beschrlftung kann 
ebenfalls im HeiBprageverf ahren durch Andrucken einer farbigen 
HeiBpragefolie mittels einer entsprechenden Kulisse, durch 
Verwendung einer zusatzlichen beschichteten Thermotransf erf olie 
aus transparentem Material oder durch Laserbeschrif ten der 
mittels der Klebe- oder HeiBsiegelf olie auf gebrachten Schicht 
Oder Schichten erfolgen. 

Insbesondere in den beiden letztgenannten Fallen ist es 
vorteilhaft, wenn auf eine insbesondere bedruckte oder 
dergleichen beschriftete Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragefolie zxamindest eine auBere Transparent- oder 
Schutzschicht aufgebracht wird, welche die durch die 
Beschrlftung gebildeten Angrif f stellen reduziert und die 
Beschrlftung des Auslauf teiles dauerhaft sichert. 

Eine bevorzugte Aus fiihrungs form gemaB der Erfindung sieht dabei 
vor, dass die auBere Transparent- oder Schutzschicht als 
Schutzfolie ausgestaltet ist, Moglich ist aber auch, dass auf 
die Beschrlftung nur eine transparent e Schutzschicht 
aufgetragen oder mittels HeiBkleber aufgebracht wird. 

Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung von 
eigener schutzwurdiger Bedeutung sieht vor, dass das 
Auslauf teil als Strahlreglergehause ausgebildet ist, in welchem 
eine Strahlzerlegeeinrichtung und/oder eine 

Strahlreguliereinrichtung und/oder ein Stromungsgleichrichter 
vorgesehen sind. Bel dieser Aus fiihrungs form konnen das 
^nsonsten iibliche Aus laufmundst tick einerseits und das benotigte 



Strahlreglergehause andererseits in einem einheit lichen und an 
der sanitaren Auslauf armatur losbar bef estigbaren Auslaufteil 
zusammengefasst werden, was die Montage und auch die spatere 
Wartung erleichtert, da weniger Einzelteile an der 
Auslauf armatur befestigt werden miissen. Von besonderem Vorteil 
ist auch, dass bei einer solchen Ausfuhrungsf orm der fur den 
DurchfluB nutzbare lichte Querschnitt des Strahlreglers groBer 
sein kann. 

Statt dessen ist es aber auch moglich, das Auslaufteil als ein 
mit der sanitaren Auslauf armatur vorzugsweise losbar 
verbindbares Auslaufmundstiick auszugestalten. 



/ Anspriiche 
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Anspriiche 

Verfahren zxim auSenseitigen Beschichten eines den 
Armaturenauslauf einer sanitaren Auslauf armatur 

umgrenzenden Kunststof f teiles , dadurch gekennzeichnet , 
dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragefolie auf die AuBenseite des Kunststof f teiles 
aufgebracht wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die wenigstens eine Schicht zur Erzeugung einer Chrom-, 
Aluminium- oder dergleichen Metalloptik in zumindest einem 
Teilbereich des Kunststof f teiles als metallische Schicht 
ausgestaltet ist. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass wenigstens eine metallische und/oder farbige Schicht 
mittels einer Klebe- und insbesondere mittels einer 
HeiBsiegelklebeschicht auf die AuBenseite des 
Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest auf einen Teilbereich des 
AuBenumfangs des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zximindest einmal umlaufend auf den 
AuBenumfang des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 




Oder HeiBpragefolie ziunindest auf die abstromseitige 
Stirnseite des Kunststof f teiles aufgebracht wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , dass wenigstens eine der auf das 
Kunststof f tail auf gebrachten Schichten bedruckbar oder 
dergleichen beschriftbar ist. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 1, dadurch 
gekennzeichnet , dass auf eine insbesondere bedruckte oder 
dergleichen beschriftete Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragefolie zumindest eine auBere Transparent- oder 
Schutzschicht aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die auBere Transparent- oder 
Schutzschicht als Schutzfolie ausgestaltet ist, 

10. Auslaufteil, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 bis 
9, welches den Armaturenauslauf einer sanitaren 
Auslauf armatur umgrenzt, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Auslaufteil als Kunststof f tail hergestellt ist, das 
auBenseitig zumindest in einem Teilberaich wenigstens eine 
Schicht einer Klebe- oder HeiBpragefolie tragt. 

11. Auslaufteil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
die wenigstens eine Schicht zur Erzeugung einer Chrom-, 
Aluminium- oder dergleichen l^etalloptik in zumindest einem 
Teilbereich des Kunststof f teiles als metallische Schicht 
ausgestaltet ist- 



12. 



Auslaufteil nach Anspruch 1 0 oder 1 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine metallische und/oder 




farbige Schicht mittels einer Klebe- und insbesondere 
mittels einer HeiBsiegelklebeschicht auf die AuBenseite 
des Kunststof f teiles auf gebracht ist . 

13. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet , dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest auf einen Teilbereich des 
AuBenumfangs des Kunststof f teiles auf gebracht ist. 

14. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet , dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest einmal umlaufend auf den 
AuBenumfang des Kunststof f teiles auf gebracht ist. 

15. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet , dass wenigstens eine Schicht einer Klebe- 
oder HeiBpragefolie zumindest auf die abstromseitige 
Stirnseite des Kunststof f teiles auf gebracht ist. 

16. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens eine der auf das 
Kunststof fteil auf gebrachten Schichten bedruckbar oder 
dergleichen beschriftbar ist. 

17. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass auch eine insbesondere bedruckte oder 
dergleichen beschriftete Schicht einer Klebe- oder 
HeiBpragefolie zumindest eine auBere Transparent- oder 
Schutzschicht auf gebracht ist. 

1 8 . Auslaufteil nach einem der Anspriiche 1 0 bis 1 7 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die auBere Transparent- oder 
Schutzschicht als Schutzfolie ausgestaltet ist. 



19. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet , dass das Auslaufteil als 
Strahlreglergehause ausgebildet ist, in dem eine 
Strahlzerlegeeinrichtung und/oder eine Strahlregulier- 
einrichtung und/oder ein Stromungsgleichrichter vorgesehen 
sind. 

20. Auslaufteil nach einem der Anspriiche 10 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Auslaufteil als ein mit der 
sanitaren Auslauf armatur vorzgusweise losbar verbindbares 
Auslaufmundstiick ausgestaltet ist* 



/ Zusaxnmenf as sung 



Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum aufienseitigen 
Beschichten eines den Armaturenauslauf einer sanitaren 
Auslauf armatur umgrenzenden Kunststof f teiles . Die Erfindung 
befasst sich auch mit einem Auslauf teil, welches den 
Armaturenauslauf einer sanitaren Auslauf armatur umgrenzt. 
Fiir die vorliegende Erfindung ist kennzeichnend, dass das 
Auslauf teil als Kunststof fteil hergestellt ist, das auBenseitig 
zumindest in einem Teilbereich wenigstens eine Schicht einer 
Klebe- Oder HeiBpragef olie tragt. Die vorliegende Erfindung 
erlaubt eine kostengiinstige Beschichtung eines sanitaren 
Auslauf teiles, wobei sich diese Beschichtung durch ihre 
Langlebigkeit auszeichnet. 



H. Bor jes-Pestalozza 
Patent- und Rechtsanwalt 



